Krazkl fibrowe KLIMGSPOR nadajg sie

doskonale do cbrdbki Zgrubngj, usuwa-

nia ridzy z metall, usuwania zadziondw

oraz cbrobkl spawdw. Znajduja zastoso-

wanie rowniez w obroboe precyzyjng|

rmetall.

Jakos | wyd ajnosd

- nigwielkie zapychanie sie
- ponadprzacietna ywaotnoid
- réwnomierny obraz powierzchni szli-

fowanej
- Zirnry szlif

CS 561 16,24-80 63
CS 561 100 - 240, 320 63
€5 565 24,36 - 100 65
€5 570 24,36 - 120 66
s 661 24,36 - 80 &7

® = glowne obszary zastosowan

Formy otworow dla krazkéw fibrowych

Zmiany technologiczne pozwolily nam na na-
tychmiastowe przestawienie form otwordw
dla krazkow fibrowych KLINGSPOR na nowy
ksztalt 30. Korzysc, jaka plynie z tego dla
uzytkownika, to krazek bardziej elastyczny

w obszarze mocowania. £ tej lepsze
elastycznosc wynikajg lepsze parametry mo-
cowania, poniewaz krazki fibrowe z nowa for-
ma otworu bardzo dobrze dopasowuja sie do
konturdw dysku wsporczego.
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O = mozliwe obszary zastosowan
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otwdr promienisty
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Minimalna wislkodé zamdwienia dla wyrcbdw na zamdwienie
Srednica krazka zaméwienia
do 200 mm 1000 sztuk
201 do 400 mm 1000 sztuk



Krazek fibrowy
CS 561

Do maszynowej obrabki metali, usuwania rdzy,
zgorzeliny i zadzioréw
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